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INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-010026

INF-CO-1026

El procedimiento de calibracién se realizé con masas 50 masas patrén de 20 kg Hafner, certificadas por el Laboratorio
de Nacional de Metrologia (LNM) del centro Nacional de Metrologia (CENAME) Se verifico el estado de la bascula, se
efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la
incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patréon. Se empled un factor de cobertura k = 2 con
95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202607-010026
Correlativo de reporte No. 0169
No. de etiqueta 4472
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula [-1
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula Roughdeck 5X7SP-20K
No. de serie de bdscula 97-00239
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 A
No. de serie del Indicador 1555800003
Capacidad mdxima 10,000kg
Divisién (d) 20kg
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 04-Jul-2026, 13:13pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 26.2°C
Humedad relativa 41 %
Meétodo aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
111000 0.000 0.00000
211000 0.000 0.00000
3 (1000 0.000 0.00000
4 | 1000 0.000 0.00000
511000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 1000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:
En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que

durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.
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Repeticion
El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
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vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion

del fabricante.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado
Centro 500 500 0.00 Aprobado
Esquina frontal 500 501 +1.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 500 501 +1.00 Aprobado
Esquina posterior 500 499 -1.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 500 499 -1.00 Ajustar
derecha

Las indicaciones varian entre 499 kg y 501 kg, con una dispersiéon maxima de +1 kg respecto a la carga nominal de 500 kg.
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Fagicidn de la masa

La variacidn es controlada, no obstante, en la esquina posterior derecha es importante realizar ajuste de

potencidmetro para poder equilibrar el resultado del peso aplicado en dicha esquina.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Pagina 4 de 5

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara tnicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

Es indispensable ajustar potenciémetros en la bascula [-1, para poder mantener un
resultado de peso estable en cada una de las esquinas en donde se aplica el peso.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-015026

INF-CO-0156

El procedimiento de calibracién se realizé con masas 50 masas patrén de 20 kg Hafner, certificadas por el Laboratorio

de Nacional de Metrologia (LNM) del centro Nacional de Metrologia (CENAME) Se verifico el estado de la bascula, se
efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la

incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patréon. Se empled un factor de cobertura k = 2 con

95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202607-0015026
Correlativo de reporte No. 0170
No. de etiqueta 4477
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula [-2
Marca de bascula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula Laser Light 4
No. de serie de bdscula 1730700092
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 A
No. de serie del Indicador 1673500065
Capacidad mdxima 2,500kg
Divisién (d) 20kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Meétodo aplicado

Kilogramos (KG)

04-Jul-2026, 14:40pm

Alexander Hernandez

28.0 °C

39%

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
111000 0.000 0.00000
211000 0.000 0.00000
3 (1000 0.000 0.00000
4 | 1000 0.000 0.00000
511000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 1000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:
En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que

durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.
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Repeticion
El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante.

El instrumento presentd repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta estabilidad interna y
precisién mecdnica y electronica, cumpliendo plenamente con los requisitos de la OIML R 76-1 para
ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 500 500 0.00 Aprobado

Esquina frontal 500 500 0.00 Aprobado
izquierda

Esquina frontal derecha 500 500 0.00 Aprobado

Esquina posterior 500 499 -1.00 Aprobado
izquierda

Esquina posterior 500 501 +1.00 Aprobado
derecha

Las indicaciones varian entre 499 kg y 501 kg, con una desviacién maxima de +1.0 / -1.0 kg respecto a la carga nominal.

Prueba de Excentncidad - 500 kg

La variacidn es baja y consistente entre posiciones, evidenciando un comportamiento estable de la plataforma y
un resultado conforme en el ensayo de excentricidad segin OIML R 76-1.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion

Ur Incertidumbre de
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén

Uc Incertidumbre combinada

k Factor de cobertura (95%)

Uk Incertidumbre expandida

Valor
0.00000 g

0.00100 g
0.00100 g
2

0.00200 g
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La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el

procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patron utilizadas:
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Observaciones:

Este informe ampara tnicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-009026

INF-CO-0926

El procedimiento de calibracion se realizé con 2 masas patrén de 20 kg Hafner, certificadas por el Laboratorio de
Nacional de Metrologia (LNM) del centro Nacional de Metrologia (CENAME) Se verificé el estado de la bascula, se
efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la
incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patréon. Se empled un factor de cobertura k = 2 con
95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202606-009026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0169
No. de etiqueta 4471
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula [-3

Marca de Bdscula

Modelo de Bdscula

Numero de Serie de Bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador
Numero de Serie del Indicador
Capacidad maxima
Division (d)

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Rice Lake Weighing Systems
BenchMark BM-18185-1K
98-05210

Rice Lake Weighing Systems
CW-90A

1678700011

500kg

10kg

Kilogramos (KG)
04-Jul-2026, 13:11pm
Alexander Hernandez
26.1°C

41 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 | 40.00 0.000 0.00000
2 | 40.00 0.000 0.00000
340.00 0.000 0.00000
4 | 40.00 0.000 0.00000
5140.00 0.000 0.00000

Las cinco repeticiones presentan una lectura constante de 40 kg, sin variaciéon entre mediciones.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacidn sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 1b)
segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La gréafica muestra una linea completamente horizontal, sin desviaciones entre las cinco repeticiones.
Esto confirma que el instrumento mantiene su exactitud bajo condiciones idénticas de carga, sin
mostrar dispersion o fluctuacién en las lecturas.

Ensayo de repetibilidad - Lecturas
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El resultado evidencia una repetibilidad perfecta, confirmando alta estabilidad del instrumento y cumplimiento del ensayo
segun OIML R 76-1.
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Condiciones del ensayo:

De acuerdo con los criterios de la norma OIML R 76-1, las variaciones entre repeticiones no deben
superar el error maximo permitido (EMT). En este caso, los resultados obtenidos (0.000 kg) se
encuentran muy por debajo del limite de aceptacidn, lo que certifica la repetibilidad perfecta del
instrumento.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patroén utilizadas:

Mo, de - Ho.de Mo de certificado de  Codigo de

Instrumento

i r Clage de pesas
1#gISIro . LEie cahbiacion ideatilec acion it de psas

1 73 [Pesade dkgdebiemofundido, Clase M | kg | Hafne 1 (R AT Paralopipedo nectangula

P2

1 B [Pesade 2kgdebiemabundido, Clase M | 20kg | Halfne (52026 X | Pardepipedo rectangudy

Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-008026

INF-CO-0826

El procedimiento de calibracidn se realizo con 1 masa patrén de 1 kg (Satin finish hook weight ASTM Clase 6, S/N B1BW)
marca Rice Lake Weighing Systems, certificada por el Laboratorio de metroldgico de Rice Lake Weighing Systems con
certificado NIST No. 684/0-0000046697. Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se
aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la
del equipo y las masas patron. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada
fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202607-008026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0169
No. de etiqueta 4470
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. Identificacion de la bdscula I-4
Marca de Badscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de Bdscula CW-80 B-1
Numero de Serie de Bdscula 98-02426
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 2A
Numero de Serie del Indicador 1920200099
Capacidad mdxima 3kg
Division (d) 0.2g
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 04-Jul-2026, 13:07pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 25.8°C
Humedad relativa 43 %
Método aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:
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Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1| 1.000 0.000 0.00000
2 | 1.000 0.000 0.00000
3| 1.000 0.000 0.00000
4 | 1.000 0.000 0.00000
5| 1.000 0.000 0.00000

El ensayo de repetibilidad se realiz6 con una carga de 1.000 kg aplicada en cinco repeticiones consecutivas. Todas las lecturas
fueron exactamente iguales, con diferencias y errores absolutos de 0.00000 kg, lo cual demuestra una excelente estabilidad y

precision del instrumento de pesaje.

v" Verificacién del Cero inicial
v" Indicacidn sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 1b)

segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica muestra una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones ni desviaciones entre las
repeticiones. Esto indica que el sistema mantuvo su exactitud y respuesta constante durante todo el
ensayo, evidenciando repetibilidad perfecta y una excelente respuesta de linealidad interna.

Lecturd li-.l;.'

2 3
Furpar-tacidsn

El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:
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De acuerdo con la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera satisfactoria cuando la variacion
entre las lecturas no supera el Error Maximo Tolerado (EMT) para la clase de instrumento. En este
caso, la diferencia entre repeticiones fue nula, por lo que el ensayo se considera Aprobado y cumple

plenamente con los requisitos normativos.

El instrumento presenta una repetibilidad perfecta (0.000 kg) en todas las repeticiones, reflejando

una alta estabilidad y precisién en la medicion.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion

Ur Incertidumbre de
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén

Uc Incertidumbre combinada

k Factor de cobertura (95%)

Uk Incertidumbre expandida

Valor
0.00000 g

0.00100 g
0.00100 g
2

0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el

procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masa patrén utilizada:

Frertramenia Lol ]
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Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

G it

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-012026

INF-CO-01226

El procedimiento de calibracidn se realizd con 25 masas patrén de 20 kg Hafner, certificadas por el Laboratorio de
Nacional de Metrologia (LNM) del centro Nacional de Metrologia (CENAME) Se verificé el estado de la bascula, se
efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la
incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patréon. Se empled un factor de cobertura k = 2 con
95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202607-012026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0170
No. de etiqueta 4474
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula [-5

Marca de Bdscula

Modelo de Bdscula

Numero de Serie de Bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador
Numero de Serie del Indicador
Capacidad maxima

Division (d)

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Meétodo aplicado

Rice Lake Weighing Systems
Roller Scale

136217

Rice Lake Weighing Systems
1280 - 2A

117256

2,500kg

10kg

Kilogramos (KG)
04-Jul-2026, 15:51pm
Mario Hernandez

27.3°C

39 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:
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Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
11500 0.000 0.00000
2 | 500 0.000 0.00000
3| 500 0.000 0.00000
4 | 500 0.000 0.00000
51500 0.000 0.00000

El ensayo de repetibilidad se efectu6 aplicando una carga de 500 kg en cinco repeticiones consecutivas. Todas las lecturas
mostraron el mismo valor de 500.00 kg, sin variaciones ni errores absolutos detectables.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)

segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica evidencia una linea completamente horizontal, lo que indica que el valor de la lectura se
mantuvo constante a lo largo de las cinco repeticiones.

Ensayo de repetibilidad - Lecturas
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Este comportamiento confirma la ausencia de dispersion o fluctuacién, reflejando que la bascula conserva una excelente
precisién y no presenta deriva ni variacién por factores mecanicos o electrénicos.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Condiciones del ensayo:
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Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni

vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion

del fabricante.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 240 240 0.00 Aprobado

Esquina frontal 240 240 0.00 Aprobado
izquierda

Esquina frontal derecha 240 240 0.00 Aprobado

Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
izquierda

Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
derecha

El resultado evidencia un comportamiento uniforme de la plataforma, con excentricidad variada de +/- 0.00 kg y cumplimiento

total del ensayo conforme a OIML R 76-1.
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La indicacion promedio de la practica de excentricidad es de 240 kg en promedio sobre todas las posiciones, sin dispersion

irregular entre puntos de carga para esta practica.
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g
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La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patron utilizadas:

Mo, de Yalo Mo de Mo, de certiicado  Codigo de
reqiEtng D il fial T de calibracion |l!fn|||:|;r.|c|1'|r| Clase de pesas
1] 1 ] 719 |Pesadeilhgdehienahunddo, Clase M| 2Ukg | Hainer] | 0CBlzizs SHT | Paepipedorectanguls
2| 1 80 |Pesade 2kgdehienofundido, Clase M| kg |Halnee| 2 O2BIZ026 S350 Paralepipedo rectangula
3| 1 B1  |Pesade 20kgdehienohndido, Clase: M| kg |Halne| 3 (LRI202% X, Paralepipedorectangula
(4] 1 | 8 [Pesadellkgdehienohnddo,Clase M| kg [Halnwe| 4 (2RI2026 5351 | Paslepipedo rectanguls
5] 1 83 |Pesade2lkgdehiemohndido, Clase M| 2lkg |Halree| 5 (Za028 5355 | Paalepipedorectangul
B 1 84 |Pesade 2kgdebmerohundds, Clase M| 20 |Halee| & (E8rns ) Paralepipedo rectangula
1] 1 85 [Pesade Zkgdehiencfundido, Clase M| kg |Hainee| 7 (282006 5361 Pasalepipedorectangula
Bl 1 85  [Pesade 2Dkgdehienchundido, Clase- M| kg |Halnee| 8 (2026 5366 Parslepipedo rectangula
(3] 1 G !Fmdri'ﬂ:gdrhmfwd:lu.gm M| kg |Halwe| 3 (2828 a3 Paalepipedo rectangul
Wl 1 88 |Pesade 2kgde hiemo hndido, Clase: M Mg |Haree| 10 (EBR02G S P alepipedo rectangul
n| 1 89 |PesadeZlkgdehenofhundido, Clase M| 20kg |Halnee| T OZBR0EE 536 | Paalepipedorectanguly
2| 1 30 [Pesade hgdehiencfundido, Clase M| kg |Hales| (2Br2006 55 Pasalepipedo rectanguls
B 1 91 [Pesade 2lkgdehienoundido, Clase: M| kg | Halner| 13 (CR026 53 Patslepipedo rectangula
LI i ]Pmdrm;dﬂ‘mmﬁrddu.l;lﬂr M| kg [Haimee| M (CBR006 3346 Paralepipedo rectangular
(5] 1 33 |Pesade 2kgdebienchnddo, Clase M| 20k |Halwe| B (EBR2006 S48 Pualepipedo ectangulu
B| 1 M |Pesade 2kgdehimohundido, Clase M| 20 [Halne| 8B (2aI2026 5343 | Paralepipedo rectangula
M| 1| 5 [Pesade2lhgdebmnohnddo,Clase M| kg |Halne| T (282005 5351 [ Paalepipedo rectangula
B 1 %  |Pesade Zkgdehiensfundido, Clase M| kg |Halnee| (G026 X Pasalepipedo rectangula
B] 1 | 97 |Pesade2kgdehienofunddo, Clase:M| 20kg |Hafner| 8 0282026 558 | Posepipedoectanguls
& 1 3B |Pesade kg de o hundido, Clase M| 20k | Hafowr | 20 02820 Sand P bepipado rectangulu
1| 1 ) |Pesade Mhgde hienohunddo, Clase: M| 20kg | Hafner| 21 0ZR2026 5363 P alepipedo rectangula
2] 1 W0  |Pesade dkgde hiemo fundido, Ulase: M| 20kg | Hafner| &2 (Z6l0E 2345 Paalepipedorectangula
23] 1 | W1 |Pesace2bkgdehinohunddo, Clase: M| 20k | Habner| 23 02205 SIT2 | Paakpipedotectanguls
] 1 WZ  |Pesade kgdehienohunddo, Clase: M| 20kg | Haner| 24 0282026 5304 P alepipeda rectangula
23] 1 W3 |Pesade Mkgdehienohundido, Clase: M| 20kg | Haner| 25 022026 93T P alepipedo rectangula
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Observaciones:

Este informe ampara inicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

C it

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri
Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202607-011026

INF-CO-01126

El procedimiento de calibracidn se realizd con 25 masas patrén de 20 kg Hafner, certificadas por el Laboratorio de
Nacional de Metrologia (LNM) del centro Nacional de Metrologia (CENAME) Se verificé el estado de la bascula, se
efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la
incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patréon. Se empled un factor de cobertura k = 2 con
95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202607-011026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0170
No. de etiqueta 4473
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. Identificacion de la bdscula I-6
Marca de Bdscula ABB
Modelo de Bdscula Thermostory
Numero de Serie de Bdscula 166770
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador 1280
Numero de Serie del Indicador 160260
Capacidad maxima 2,500kg
Division (d) 10kg
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 04-Jul-2026, 13:37pm
Técnico responsable Mario Hernandez
Temperatura ambiente 27.3°C
Humedad relativa 42 %
Meétodo aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:
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Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
11500 0.000 0.00000
2 | 500 0.000 0.00000
3| 500 0.000 0.00000
4 | 500 0.000 0.00000
51500 0.000 0.00000

El ensayo de repetibilidad se efectu6 aplicando una carga de 500 kg en cinco repeticiones consecutivas. Todas las lecturas
mostraron el mismo valor de 500.00 kg, sin variaciones ni errores absolutos detectables.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)

segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica evidencia una linea completamente horizontal, lo que indica que el valor de la lectura se
mantuvo constante a lo largo de las cinco repeticiones.

Ensayo de repetibilidad - Lecturas
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Este comportamiento confirma la ausencia de dispersion o fluctuacién, reflejando que la bascula conserva una excelente
precisién y no presenta deriva ni variacién por factores mecanicos o electrénicos.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 240 240 0.00 Aprobado

Esquina frontal 240 240 0.00 Aprobado
izquierda

Esquina frontal derecha 240 240 0.00 Aprobado

Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
izquierda

Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
derecha

Las indicaciones varian ligeramente de +/-0.0 kg, manteniendo en el resto de las posiciones 240 kg y sin ninguna desviacién
registrada en el ejercicio de excentricidad.

ENSAYO DE EXCENTRICIDAD
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izquisrda derecha izquierda devecha

Posicidn de la masa

La variacién es minima y uniforme entre posiciones, evidenciando un comportamiento estable de la plataforma
y un resultado conforme en el ensayo de excentricidad segiin OIML R 76-1.
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g
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La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Mo, de

Masas patron utilizadas:

Yabou

~ MNo.de Mo, de certificado

Codigo de

: Ingirmmento : P Clase de pesas
reqising fefisfinal SETIE e calsbracion Idedilnlegac pos
1] 1 | 7 |Pessdehgdehiemohundido, Clase: M| 20y | Halree| 1 022006 SHT | Paslepipedo rectangula
2l 1 80  |Pesade 2kgdehienofundido, Clase M| kg |Hainee| 2 (Z8R25 =350 Paalepipedo rectangula
3l i) IPmththdahﬂmhrﬁ:h.gm. M| kg |Halwe| 3 (2Br2025 T Puradepipedo rectangula
(4] B2 |Pesade 20kgdehieno hundido, Clase: M| 20k | Halrwe| 4 (CA028 5357 Paalepipedo rectangul
5] 1 83  |Pesade 20kgdehienc hndido, Clase M| kg |Halnae| 5 (EEI202% S35 | Paalepipedo rectanguls
B] 1 84  [Pesade 2kgdehienofundido, Clase M| kg |Haines| 6 (@BI2006 ool Paralepipedo rectangular
T|] 1| 8 |Pesadelkgdebienohundido,Clase-M| g |Halnee| 7 (12812026 531 | Puaslepipedorectanguls
g ! 85 |Pesade 2kgdehienchundido, Clase M| 2y |Halnwe| B (A0 ] Pt sdepipedo rectangula
3] 1 87  |Pesade 2kgdebiemohndds, Clase M| 20 [ Halre| 4 (EaL20% 5382 Patalepipedo rectanguda
L' B 88 [Pesade Mkgdehienohundido, Clase M| g |Halnee| W (EBr2006 534 P alepipedo rectangula
n| 1 9 IFmd-E]cgdﬂimhrﬁ:In.Elm:H My |Halne| T (ZRIS 2335 Paralepipedorectangula
2] 1 %)  |Pesade 2kgdekienc hndido, Clase: M| kg | Halnes| 12 (Ea20E6 343 Pasaepipedo rectangula
L] R 91 |Pesade 2k de hiama hndids, Clase: M Mg |Hawr| 13 (2B S P deepipado rectangula
M| 1 | % |PesadeZlkgdehiwnohnddo, Clase: M| kg |Halnes| W TR SHE6 [ Paalepipedo rectangula
Bl 1 B IFHathlgdrFieﬂuhrﬁ:ln.Dm M| 20y [Halres| 1B (EBRAS 5348 Pasalepipedo rectangul s
(6] 1 H__|Pesade 2kgdehienohundido, Clase: M| 20kg | Halrer| % (EBI202% 3H3 | Paslepipedorectanguls
| 1 % |Pesade 2kgdehenohndids, Clase M| 20kg |Halnw| T Eaz0% 5351 Putabepipedo rectangulm
L] I ¥ |Pesade kgdebmmohundido, Clase: M| 20y | Halnee| 1 (280N G4 Paalepipedo rectanguly
B 1| 97 [Pesadedlkgdebmmofunddo, Clase M| kg [Hainee| 1 (12802026 5358 | Pualepipedorectanguls
201 1 39  |Pesade 2Dkgdehienohundido, Clase: M| kg |Hale| 20 (L2025 ade Pasalepipedorectangula
21| 1 99  |Pesade 2kgdehienofundido, Clase: M| kg |Halnee| 21 (2812026 533 | Paalepipedorectanguls
22] 1 | M0 |Pesadellbgdehierohnddo, Clase M| g [Halnae| 2 (Ea028 S35 [ Pwalepipedomctinguls
23] 1 | W [Pessds2kgdehimohundido, Clase: M| kg | Halnee| 23 (282026 5372 | Pualspipedorectanguls
24| 1 N2 [Pesade 2kgdekienchundido, Clase: M| 20y |Hatnee| 24 286 2374 Paadepipedo rectangula
25] 1 | M3 [Pesadehgdebionchundido, Clase: M| kg |Halnee| 25 (2812026 5317 | Paslepipedorectangul
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Observaciones:

Este informe ampara inicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.
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