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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-001026

INF-CO-0126

El procedimiento de calibracidn se realizé con 4 masas patron de 1,000 kg de Simt, 1 masa patrén de 500kg Simt y 25

masas de 20kg Simt, certificadas por el Laboratorio de National Center of Measurement Shanghai Institute of
Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios

y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando

la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada

fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-001026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4518
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. de Identificacion de la Bdscula E-1
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula OTR 15X11
No. de serie de bdscula 6JDN
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador IQ + 355- 2A
No. de serie del Indicador 139939
Capacidad mdxima 10,000kg
Division (d) 20kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Kilogramos (KG)

01-Ago-2026, 10:23am

Alexander Hernandez

23.7°C

55%

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 5000 0.000 0.00000
2 5000 0.000 0.00000
3 5000 0.000 0.00000
4 5000 0.000 0.00000
5 5000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 5000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Resultados de repetibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 1,000 1,000 0.00 Aprobado
Esquina frontal 1,000 1,000 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 1,000 -990 -10.00 Aprobado
Esquina posterior 1,000 1,005 +5.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 1,000 1,005 +5.00 Aprobado
derecha
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara tnicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-002026

INF-CO-0226

El procedimiento de calibracidn se realizé con 4 masas patron de 1,000 kg de Simt, 1 masa patrén de 500kg Simt y 25

masas de 20kg Simt, certificadas por el Laboratorio de National Center of Measurement Shanghai Institute of
Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios

y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando

la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada

fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-002026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4519
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. de Identificacion de la Bdscula E-2
Marca de badscula Cardinal
Modelo de bdscula IQT310A-FA
No. de serie de bdscula 96478660
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador 1280 -2A
No. de serie del Indicador 117840
Capacidad mdxima 10,000kg
Division (d) 20kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Kilogramos (KG)

01-Ago-2026, 11:04am

Alexander Hernandez

24.8 °C

50 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 5000 0.000 0.00000
2 5000 0.000 0.00000
3 5000 0.000 0.00000
4 5000 0.000 0.00000
5 5000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 5000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Resultados de repetibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
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vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta

estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

-

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado
Centro 1,000 998 -2.00 Aprobado
Esquina frontal 1,000 1,002 +2.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 1,000 999 -1.00 Aprobado
Esquina posterior 1,000 998 -2.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 1,000 998 -2.00 Aprobado
derecha
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara tnicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-004026

INF-CO-0426

El procedimiento de calibracidn se realizé con 4 masas patron de 1,000 kg de Simt, 1 masa patrén de 500kg Simt y 25

masas de 20kg Simt, certificadas por el Laboratorio de National Center of Measurement Shanghai Institute of

Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios

y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando

la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada

fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-004026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4521
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. de Identificacion de la Bdscula E-3
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula RoughDeck BC
No. de serie de bdscula 146648
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90X-A
No. de serie del Indicador 1964300075
Capacidad mdxima 10,000kg
Division (d) 20kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Kilogramos (KG)

01-Ago-2026, 12:55pm

Alexander Hernandez

13.9°C

61 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 5000 0.000 0.00000
2 5000 0.000 0.00000
3 5000 0.000 0.00000
4 5000 0.000 0.00000
5 5000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 5000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Resultados de repetibilidad
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aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 1,000 998 -2.00 Aprobado
Esquina frontal 1,000 1,000 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 1,000 1,003 +3.00 Aprobado
Esquina posterior 1,000 995 -5.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 1,000 1,000 0.00 Aprobado
derecha
1,000 iy 1.000
o
[ S W
Cantro Esquina fromtal Enguina fromtal Esquina posteriar Esquina poatevior
EFgubsrds i bl irgguisren daieshs

Posicion de |la masa

Pomician die la mans Carga aplicadas (kg Irilicacisn (hgl Errea (kg Aosultada
Contro 1,000 I =200 prchadio
Esquina Tromial izouberda 1, 040001 1, 0e2e0 Lalai] Aprotisdo
Eagjising Trontal densskhe 1,040 1,003 &3 0 Aprahada
Esquing posterior izguierda 1,000 aas -5.00 proiado
Enquing posterior denec 1,000 1,000 [alln 1) Aproinsdo
e n- Lok indicaciones opcilansn B La mayar deswiacian positiva e B La grifica musitrg un Sompariamisnio
i entre 895 kg v 1,003 kg, presentd en la ssguina frontal acdedusda e 1edin L peaiones
o — evidenciands una baja deracha [+3.00 kg, misnbas qua wvahiadad, cumplionds con &l Eritaika
wariaciée respacto M walor la miysr dodvscidn negitiva be do Bceplacisn y demoedtrands un
ANALISIS nominal de 1,000 kg, registrs en o esquina posterior Buen desempedic del sistema da
Izguisnda [-5.00 kgh pesajs arlte CHTpaY eRCiirices.
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara inicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

C it

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri
Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-003026

INF-CO-0326

El procedimiento de calibracidn se realizé con 4 masas patron de 1,000 kg de Simt, 1 masa patrén de 500kg Simt y 25

masas de 20kg Simt, certificadas por el Laboratorio de National Center of Measurement Shanghai Institute of
Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios

y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando

la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada

fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-003026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4520
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. de Identificacion de la Bdscula E-4

Marca de bascula
Modelo de bdscula

No. de serie de bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador

No. de serie del Indicador
Capacidad mdxima
Division (d)

Unidad seleccionada
Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa
Método aplicado

Rice Lake Weighing Systems
Roughdeck 5X7SP-20K
97-00240

Rice Lake Weighing Systems
CW-90 A

1707800112

10,000kg

20kg

Kilogramos (KG)
01-Ago-2026, 11:28am
Alexander Hernandez
25.2°C

44 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Pagina 2 de 5

Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 5000 0.000 0.00000
2 5000 0.000 0.00000
3 5000 0.000 0.00000
4 5000 0.000 0.00000
5 5000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 5000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Resultados de repetibilidad
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aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 1,000 998 -2.00 Aprobado
Esquina frontal 1,000 1,000 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 1,000 1,003 +3.00 Aprobado
Esquina posterior 1,000 995 -5.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 1,000 1,000 0.00 Aprobado
derecha
1,000 iy 1.000
o
[ S W
Cantro Esquina fromtal Enguina fromtal Esquina posteriar Esquina poatevior
EFgubsrds i bl irgguisren daieshs

Posicion de |la masa

Pomician die la mans Carga aplicadas (kg Irilicacisn (hgl Errea (kg Aosultada
Contro 1,000 I =200 prchadio
Esquina Tromial izouberda 1, 040001 1, 0e2e0 Lalai] Aprotisdo
Eagjising Trontal densskhe 1,040 1,003 &3 0 Aprahada
Esquing posterior izguierda 1,000 aas -5.00 proiado
Enquing posterior denec 1,000 1,000 [alln 1) Aproinsdo
e n- Lok indicaciones opcilansn B La mayar deswiacian positiva e B La grifica musitrg un Sompariamisnio
i entre 895 kg v 1,003 kg, presentd en la ssguina frontal acdedusda e 1edin L peaiones
o — evidenciands una baja deracha [+3.00 kg, misnbas qua wvahiadad, cumplionds con &l Eritaika
wariaciée respacto M walor la miysr dodvscidn negitiva be do Bceplacisn y demoedtrands un
ANALISIS nominal de 1,000 kg, registrs en o esquina posterior Buen desempedic del sistema da
Izguisnda [-5.00 kgh pesajs arlte CHTpaY eRCiirices.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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registen

Calculos de incertidumbre:

Parametro
Ur

Up
Uc
k

Uk

Descripcion
Incertidumbre de
repetibilidad
Incertidumbre del patrén
Incertidumbre combinada
Factor de cobertura (95%)
Incertidumbre expandida

Valor
0.00000 g

0.00100 g
0.00100 g
2

0.00200 g
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La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara inicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

C it

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri
Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-005026

INF-CO-0526

El procedimiento de calibracidn se realizé con 4 masas patron de 1,000 kg de Simt, 1 masa patrén de 500kg Simt y 25

masas de 20kg Simt, certificadas por el Laboratorio de National Center of Measurement Shanghai Institute of

Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios

y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando

la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada

fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-005026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4522
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrdnica
No. de Identificacion de la Bdscula E-5

Marca de bascula
Modelo de bdscula

No. de serie de bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador

No. de serie del Indicador
Capacidad mdxima
Division (d)

Unidad seleccionada
Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa
Método aplicado

Rice Lake Weighing Systems
RoughDeck Cargo Ball Deck
136217

Rice Lake Weighing Systems
1280 -2A

117441

10,000kg

10kg

Kilogramos (KG)
01-Ago-2026, 13:46pm
Alexander Hernandez
13.6°C

61 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 5000 0.000 0.00000
2 5000 0.000 0.00000
3 5000 0.000 0.00000
4 5000 0.000 0.00000
5 5000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 5000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Resultados de repetibilidad
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Repeticitn

aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 1,000 1,000 0.00 Aprobado
Esquina frontal 1,000 1,000 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 1,000 999 -1.00 Aprobado
Esquina posterior 1,000 1,001 +1.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 1,000 1,000 0.00 Aprobado
derecha
1,020
1,070 +
1,000 1,000 1001 1,000

|

bl
¢

Qa0
Cantra Esguina frental Esguina frantal Enguing poatediorn Esguins pedtericor

Equiends derecha izquienda derecha

Pesicign de la masa

Posscsdin oe |la mash Carga aplicada (kg Indicacicn (kgl Retultads
Centro 1,000 1,000 [0 E Aprobado
Esquina frontal qusends 1.000: 1,000 a.00 Aprobado
Esquéna frontad derecha 1,000 e -1.00 Aprobado
Esquina posterior izgulerda 1,000 1,001 +1.00 Aprobado
Ezquina posterior derecha 1,000 1,000 0.00 Aprobado
- .n Lk Inclicuciones cacilanan ) s mavor desvincién pesitiva se ) La grifica muesira un comportamienio
::: entre 779 kg y 1,001 kg, presentd en la esquina posterion wunifocrme en Eodas e posiciones
L evidenciando una baja teopabercla (41,00 kgl mieniras que wiliaidlai, ciamphenda con # eritaria
Alesl 5 variachin respecto ol valor |.l.r|:|n'qrr deivincibn neghtive b i Boaptasidn ¥ demaitrinds un
noeminal de 1,000 kg rasgintrd an la esquina Prosial b desampeno dil sistema de
darecha [-1.00 kgl pesape ante cangas excéntricas.
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.
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Observaciones:

Este informe ampara tnicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Pagina 1 de 3

@ &
PKM

INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-007026

INF-CO-0726

El procedimiento de calibracién se realizé con 1 masa patrén de 1 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de National
Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de
la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y
calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura
k =2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-007026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4524
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula E-6
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula RL2100
No. de serie de bdscula 1908000074
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90A
No. de serie del Indicador 1908000077
Capacidad mdxima 3kg
Division (d) 0.2 kg
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 01-Ago-2026,17:10pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 243°C
Humedad relativa 48 %
Meétodo aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1| 1.000 0.000 0.00000
2 | 1.000 0.000 0.00000
3| 1.000 0.000 0.00000
4 | 1.000 0.000 0.00000
5| 1.000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 1.000 kg, sin diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacidn sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 1b)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Prueba de Repetibilidad - 1.000 kg

1.1
5
2 1.0}
&
b
03 2 3 3 5
Repeticion

El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:
De acuerdo con la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera satisfactoria cuando la variacion
entre las lecturas no supera el Error Maximo Tolerado (EMT) para la clase de instrumento. En este

caso, la diferencia entre repeticiones fue nula, por lo que el ensayo se considera Aprobado y cumple
plenamente con los requisitos normativos.

El instrumento presenta una repetibilidad perfecta (0.000 kg) en todas las repeticiones, reflejando
una alta estabilidad y precisién en la medicion.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masa patroén utilizada:

Mo. de Valor o, de cotificadode  Codigode ;
. |risEfifmeabs s Mo g S8 15 P e Llate da petas
registrn npming calibiragion idgatdicacion

| B | 1 | SOSOLITS | Fesade Digdebiom hoschdo Cose™] | Sig | S | AOBD0EASIRESO00LO02EG-06-20 | 2026000 10-50000600005) LG OG-2022 | Manapaiin de geometria parsielesioed secinpuiy, |
i | 1 | ] ]

Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-006026

INF-CO-0626

El procedimiento de calibracidn se realizé6 con 2 masas patrén de 20 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de

National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verifico el

estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la

repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor

de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-006026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4523
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula E-7
Marca de Badscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de Bdscula BenchMark
Numero de Serie de Bdscula 183155
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90X
Numero de Serie del Indicador 2077400076
Capacidad mdxima 500kg
Divisién (d) 10kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Kilogramos (KG)

01-Ago-2026, 17:08pm

Alexander Hernandez

24.2 °C

46 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 40.00 0.000 0.00000
2 40.00 0.000 0.00000
3 40.00 0.000 0.00000
4 40.00 0.000 0.00000
5 40.00 0.000 0.00000

Las lecturas se mantienen practicamente constantes en 40.00 kg, sin una desviacién inicial minima en todas las repeticiones
realizadas durante el servicio de calibracion.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica no muestra ninguna ligera desviacion, luego de recalibrar, se aprecia una linea horizontal,
sin desviaciones entre las cinco repeticiones. Esto confirma que el instrumento mantiene su exactitud
bajo condiciones idénticas de carga, sin mostrar dispersion o fluctuacién en las lecturas.

Resultados de repitibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones

aleatorias de alto impacto. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera
aceptable cuando las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

De acuerdo con los criterios de la norma OIML R 76-1, las variaciones entre repeticiones no deben
superar el error maximo permitido (EMT). En este caso, los resultados obtenidos (0.000 kg) se
encuentran muy por debajo del limite de aceptacidn, lo que certifica la repetibilidad perfecta del
instrumento.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patroén utilizadas:
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Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.
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