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INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-008026

INF-CO-0826

El procedimiento de calibracién se realizé con masas 3 masas patrén de 1,000 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio
de National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificé el
estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la
repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor
de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-008026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4525
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula [-1
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula Roughdeck 5X7SP-20K
No. de serie de bdscula 97-00239
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 A
No. de serie del Indicador 1555800003
Capacidad mdxima 10,000kg
Divisién (d) 20kg
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 01-Ago-2026, 17:54pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 25.6°C
Humedad relativa 39%
Meétodo aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:
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Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 3000 0.000 0.00000
2 3000 0.000 0.00000
3 3000 0.000 0.00000
4 3000 0.000 0.00000
5 3000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 3000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan

variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones

detectables.

Resultados de repetibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Recomendacion: Debido a las limitaciones de espacio en el drea donde se encuentra instalada la bascula, no fue
posible realizar el ensayo de excentricidad. La ubicacién de la bascula, debajo de una estructura de gradas,
impide el acceso adecuado del montacargas, ya que las cuchillas no pueden ingresar con facilidad al espacio
disponible para posicionar las masas patrén de forma segura. Por esta razdn, la calibracion se realizé
Unicamente con tres masas patréon de 1,000 kg. Se recomienda que, en la préxima calibracion, la bascula sea
retirada temporalmente de su ubicacién e instalada en un area con suficiente espacio de maniobra, a fin de
permitir el uso de las cinco masas patrén de 1,000 kg (5,000 kg en total) y realizar correctamente el ensayo de
excentricidad conforme al procedimiento de calibracion.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com



Pagina 4 de 4

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patron utilizadas:

Ha, di coredizade de

Ll de ped il

calibracién

Observaciones:

Este informe ampara unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-015026

INF-CO-1526

El procedimiento de calibracion se realizé con 1 masa patrén de 1,000 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de

National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verifico el

estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la

repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor

de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-0015026
Correlativo de reporte No. 0176
No. de etiqueta 4532
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula [-2
Marca de bascula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula Laser Light 4
No. de serie de bdscula 1730700092
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 A
No. de serie del Indicador 1673500065
Capacidad mdxima 2,500kg
Divisién (d) 20kg

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Meétodo aplicado

Kilogramos (KG)

01-Ago-2026, 19:07pm

Alexander Hernandez

25.4°C

40 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 1000 0.000 0.00000
2 1000 0.000 0.00000
3 1000 0.000 0.00000
4 1000 0.000 0.00000
5 1000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 1000.000 kg, con diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 500 500 0.00 Aprobado
Esquina frontal 500 499.5 -0.50 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 500 501 +1.00 Aprobado
Esquina posterior 500 499.5 -0.50 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 500 498.5 -1.50 Aprobado
derecha
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patron utilizadas:

Mo, de certificadode  Codigoda -
Mo, de seme Clase di pasas

calibeacian idantficacion

Observaciones:

Este informe ampara inicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las
condiciones sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizaciéon escrita de
PKM Industrial. El nivel de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-010026

INF-CO-1026

El procedimiento de calibracidn se realizé con masas 2 masas patrén de 20 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio

de National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificé el
estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la

repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor

de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-010026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4527
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula [-3

Marca de Bdscula

Modelo de Bdscula

Numero de Serie de Bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador
Numero de Serie del Indicador
Capacidad maxima
Division (d)

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Rice Lake Weighing Systems
BenchMark BM-18185-1K
98-05210

Rice Lake Weighing Systems
CW-90A

1678700011

500kg

10kg

Kilogramos (KG)
01-Ago-2026, 16:03pm
Alexander Hernandez
25.7°C

39%

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 40.00 0.000 0.00000
2 40.00 0.000 0.00000
3 40.00 0.000 0.00000
4 40.00 0.000 0.00000
5 40.00 0.000 0.00000

Las lecturas se mantienen practicamente constantes en 40.00 kg, sin una desviacién inicial minima en todas las repeticiones
realizadas durante el servicio de calibracion.

v" Verificacion del Cero inicial
v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica no muestra ninguna ligera desviacion, luego de recalibrar, se aprecia una linea horizontal,
sin desviaciones entre las cinco repeticiones. Esto confirma que el instrumento mantiene su exactitud
bajo condiciones idénticas de carga, sin mostrar dispersion o fluctuacién en las lecturas.

Resultados de repitibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones

aleatorias de alto impacto. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera
aceptable cuando las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

De acuerdo con los criterios de la norma OIML R 76-1, las variaciones entre repeticiones no deben
superar el error maximo permitido (EMT). En este caso, los resultados obtenidos (0.000 kg) se
encuentran muy por debajo del limite de aceptacidn, lo que certifica la repetibilidad perfecta del
instrumento.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patroén utilizadas:
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Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INDUSTRIAL

INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-009026

INF-CO-0926

El procedimiento de calibracién se realizé con 1 masa patrén de 1 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de National
Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verificd el estado de
la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la repetibilidad y
calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empled un factor de cobertura
k =2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-009026
Correlativo de reporte No. 0175
No. de etiqueta 4526
Cliente Combex-IM
Equipo calibrado Bascula electrénica
No. de Identificacion de la Bdscula [-4
Marca de bdscula Rice Lake Weighing Systems
Modelo de bdscula CW-80 B-1
No. de serie de bdscula 98-02426
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador CW-90 2A
No. de serie del Indicador 1920200099
Capacidad mdxima 3kg
Division (d) 0.2g
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 01-Ago-2026, 17:57pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 25.7°C
Humedad relativa 39%
Meétodo aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1| 1.000 0.000 0.00000
2 | 1.000 0.000 0.00000
3| 1.000 0.000 0.00000
4 | 1.000 0.000 0.00000
5| 1.000 0.000 0.00000

Los resultados de las cinco repeticiones muestran lecturas idénticas de 1.000 kg, sin diferencia y error
absoluto de 0.00000 kg, lo que indica una excelente estabilidad en el sistema de pesaje. No se observan
variaciones entre lecturas consecutivas.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacidn sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 1b)
segun R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

En la grafica se observa una linea completamente horizontal, sin fluctuaciones. Esto confirma que
durante las cinco repeticiones el instrumento mantuvo una lectura constante, sin desviaciones
detectables.

Prueba de Repetibilidad - 1.000 kg
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicién no introduce variaciones
aleatorias. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera aceptable cuando
las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

De acuerdo con la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera satisfactoria cuando la variacion
entre las lecturas no supera el Error Maximo Tolerado (EMT) para la clase de instrumento. En este
caso, la diferencia entre repeticiones fue nula, por lo que el ensayo se considera Aprobado y cumple
plenamente con los requisitos normativos.

El instrumento presenta una repetibilidad perfecta (0.000 kg) en todas las repeticiones, reflejando
una alta estabilidad y precisién en la medicion.

Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masa patroén utilizada:
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Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:

Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
Fraijanes, Guatemala | Tel: (502) 6633-9972 / 2375-2147 | www.pkm-gua.com
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-012026

INF-CO-1226

El procedimiento de calibracidn se realizd con 1 masa patrén de 500 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de

National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verifico el

estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la

repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor

de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-012026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0176
No. de etiqueta 4529
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula [-5

Marca de Bdscula

Modelo de Bdscula

Numero de Serie de Bdscula
Marca del Indicador
Modelo del Indicador
Numero de Serie del Indicador
Capacidad maxima
Division (d)

Unidad seleccionada

Fecha y hora de calibracion
Técnico responsable
Temperatura ambiente
Humedad relativa

Método aplicado

Rice Lake Weighing Systems
Roller Scale

136217

Rice Lake Weighing Systems
1280 - 2A

117256

2,500kg

10kg

Kilogramos (KG)
01-Ago-2026, 18:30pm
Alexander Hernandez
24.3°C

42 %

Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009

PKM Industrial, S.A. | Km 23.6 Carretera a El Salvador, Edif. Plaza Guadalupe, Oficina 507,
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 500 0.000 0.00000
2 500 0.000 0.00000
3 500 0.000 0.00000
4 500 0.000 0.00000
5 500 0.000 0.00000

Las lecturas se mantienen practicamente constantes en 500.00 kg, sin una desviacién inicial minima en todas las repeticiones
realizadas durante el servicio de calibracion.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica no muestra ninguna ligera desviacion, luego de recalibrar, se aprecia una linea horizontal,
sin desviaciones entre las cinco repeticiones. Esto confirma que el instrumento mantiene su exactitud

bajo condiciones idénticas de carga, sin mostrar dispersion o fluctuacién en las lecturas.

Resultados de repetibilidad
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Repeticion

El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicion no introduce variaciones
aleatorias de alto impacto. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera
aceptable cuando las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 240 240 0.00 Aprobado
Esquina frontal 240 240 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 240 240 0.00 Aprobado
Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
derecha
260 -
__ 250
E‘ 240 20 240 40 240
E 240 - - - - - -
._;:
T 230 -
220
Carvbro Efq-ulnz- Frondad Exsguina fronaal E‘iql.-lﬂ pu:rl.t-rlc-' Esquina posterior
izquierda lerechon izcpuisrcls cherecha

Posiciden de la masa

Tt 24D 240 [ lala] Aprobado
Erzquéna fromtal quierda D 240 00 Aprobado
Esquéna frontal doerecha 2D L] [ a Aprobado
Esxquina posterics izgquierda 4D 240 o000 SAprobado
Esquina posterics derocha ZaD 240 [a K] Aprobado
-
- P Tods tea poaiciones EP & eror cbrenida en EP La prifica musstra un
e — ervaluadas regestranrcm Todas las posiciones SO P L Tho cormple =
e nd e asiter maasta Mo el OLOD b, b gl extable y unifarme on Lodes las
e 240 kg, sin presentar sndca un decormrpedio poisiciones evaluadas, curmpliendo
ik o faary i i com ol criteric doe sceptscidn y
A."ALIE—JS demsstrando la adecusda
mespecon: al walos e peeesa e en cumeTDo: @& ta el o
noeminal apScads. emcentricsdad s B R o
AntE Cargas exosntricas
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patrén utilizadas:

Yaloe No.decertificadode  Codigode o
e Clase de pesas

nominal calibracion identifsacion

Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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INFORME DE CALIBRACION NO. 202608-011026

INF-CO-1126

El procedimiento de calibracidn se realizd con 1 masa patrén de 500 kg de Simt, certificadas por el Laboratorio de
National Center of Measurement Shanghai Institute of Measurement and Testing Technology Co., Ltd.; Se verifico el
estado de la bascula, se efectuaron los ajustes necesarios y se aplicaron cinco repeticiones para determinar la
repetibilidad y calcular la incertidumbre combinada, considerando la del equipo y las masas patrén. Se empleé un factor
de cobertura k = 2 con 95 % de confianza. La unidad seleccionada fue el kilogramo (KG).

DATOS GENERALES
Campo Descripcion
Informe No. PKM-CAL-202608-011026
Cliente Combex-IM
Correlativo de reporte No. 0176
No. de etiqueta 4528
Equipo calibrado Bascula electronica
No. Identificacion de la bdscula I-6
Marca de Bdscula ABB
Modelo de Bdscula Thermostory
Numero de Serie de Bdscula 166770
Marca del Indicador Rice Lake Weighing Systems
Modelo del Indicador 1280
Numero de Serie del Indicador 160260
Capacidad mdxima 2,500kg
Divisién (d) 10kg
Unidad seleccionada Kilogramos (KG)
Fecha y hora de calibracion 01-Ago-2026, 18:10pm
Técnico responsable Alexander Hernandez
Temperatura ambiente 24.5°C
Humedad relativa 41 %
Método aplicado Ensayo de repetibilidad; guia SIM 2009
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Resultados de reptibilidad:

Repeticion Lectura (kg) Diferencia (kg) Error absoluto (kg)
1 500 0.000 0.00000
2 500 0.000 0.00000
3 500 0.000 0.00000
4 500 0.000 0.00000
5 500 0.000 0.00000

Las lecturas se mantienen practicamente constantes en 500.00 kg, sin una desviacién inicial minima en todas las repeticiones
realizadas durante el servicio de calibracion.

v" Verificacion del Cero inicial

v" Indicacién sin carga: 0 kg - Observacion: Cero estable, dentro de +0.25d (+1.25 Ib)
segin R 76-1. Cumple.

Grafica de repetibilidad:

La grafica no muestra ninguna ligera desviacion, luego de recalibrar, se aprecia una linea horizontal,
sin desviaciones entre las cinco repeticiones. Esto confirma que el instrumento mantiene su exactitud

bajo condiciones idénticas de carga, sin mostrar dispersion o fluctuacién en las lecturas.

Resultados de repetibilidad
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El instrumento presenta un desempefio altamente confiable, mostrando que su sistema de medicion no introduce variaciones
aleatorias de alto impacto. De acuerdo con los criterios establecidos en la norma OIML R 76-1, la repetibilidad se considera
aceptable cuando las diferencias entre lecturas consecutivas son menores al error maximo permitido (EMT).
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Condiciones del ensayo:

Las pruebas se realizaron en condiciones ambientales controladas, sin corrientes de aire ni
vibraciones externas, utilizando el mismo punto de carga y respetando los tiempos de estabilizacion
del fabricante. El instrumento presenté repetibilidad perfecta (0.000 kg), evidenciando alta
estabilidad interna y precisién mecanica y electrénica, cumpliendo plenamente con los requisitos de
la OIML R 76-1 para ensayos de repetibilidad.

Ensayo de excentricidad:

Posicion de la masa Carga aplicada (kg) Indicacion (kg) Error (kg) Resultado

Centro 240 240 0.00 Aprobado
Esquina frontal 240 240 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina frontal derecha 240 240 0.00 Aprobado
Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
izquierda
Esquina posterior 240 240 0.00 Aprobado
derecha
260 -
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E 240 - - - - - -
._;:
T 230 -
220
Carvbro Efq-ulnz- Frondad Exsguina fronaal E‘iql.-lﬂ pu:rl.t-rlc-' Esquina posterior
izquierda lerechon izcpuisrcls cherecha

Posiciden de la masa

Tt 24D 240 [ lala] Aprobado
Erzquéna fromtal quierda D 240 00 Aprobado
Esquéna frontal doerecha 2D L] [ a Aprobado
Esxquina posterics izgquierda 4D 240 o000 SAprobado
Esquina posterics derocha ZaD 240 [a K] Aprobado
-
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Calculos de incertidumbre:

Parametro Descripcion Valor

Ur Incertidumbre de 0.00000 g
repetibilidad

Up Incertidumbre del patrén 0.00100 g

Uc Incertidumbre combinada 0.00100 g

k Factor de cobertura (95%) 2

Uk Incertidumbre expandida 0.00200 g

La bascula cumple con los criterios de exactitud y repetibilidad establecidos por PKM Industrial, basados en el
procedimiento conforme a la guia SIM 2009.

Masas patrén utilizadas:

Yaloe No.decertificadode  Codigode o
e Clase de pesas

nominal calibracion identifsacion

Este informe ampara Unicamente los resultados obtenidos en la fecha indicada y bajo las condiciones
sefialadas. No se permite su reproduccién parcial sin autorizacién escrita de PKM Industrial. El nivel
de confianza es del 95% con un factor k = 2.

FIRMA DE AUTORIZACION:
Ing. Paul Richard Luttmann Ruggeri

Director General
PKM Industrial, S.A.
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